INFORMACJA TECHNICZNA (TDS)

EKOPRODUR 50329
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia: 07.10.2010
Data aktualizacji: 03.02.2021

Wersja: 15.1/PL

Prodex

SEKCJA 1: OPIS PRODUKTU

EKOPRODUR S0329 jest dwukomponentowym systemem poliuretanowym do wytwarzania
zamknietokomodrkowej pianki sztywnej o wtasnos$ciach samogasngcych.

SKEADNIK POLY (mieszanina poliolowa):EKOPRODUR S0329 POLY

SKLADNIK ISO (izocyjanian): ISO Komponent B2
EKOPRODUR S0329 nie zawiera $srodkdw spieniajgcych zubozajgcych warstwe ozonowa, zgodnie
z przepisami Unii Europejskiej o obrocie i stosowaniu substancji kontrolowanych —rozporzadzenie
(WE) nr 1005/2009 z dnia 16 wrze$nia 2009 roku.
Ten system poliuretanowy zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem
Unii Europejskiej Nr 305/2011, wraz z oceng wtasciwosci uzytkowych dokonang zgodnie
z europejskg normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013. Wyrdb posiada oznakowanie CE oraz
wydano dla niego Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych Nr 01-2019-PL.
Wyrdb posiada atest higieniczny PZH: BK/B/0429/02/2019 oraz Certyfikat Bureau Vertias Marine
& Offshore nr 31787/B0 BV — Zasady Klasyfikacji Okretow Stalowych Bureau Vertias.

SEKCJA 2: ZASTOSOWANIE

EKOPRODUR S0329 jest przeznaczony do izolacji termicznej metodg natrysku, wewnetrznych
i zewnetrznych Scian, stropdéw, poddaszy, sufitéw, zbiornikdéw, rurociggdw oraz innych elementéw
o niespotykanej geometrii.

System  EKOPRODUR S0329 jest przetwarzany przy pomocy specjalistycznych
wysokocisnieniowych, agregatéw spieniajgcych, wyposazonych w gtowice natryskows.

SEKCJA 3: CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW

SKtADNIK POLY

Recepturowa mieszanina poliolowa w postaci oleistej cieczy bez zawiesin, o barwie od
jasnoczerwonej do ciemnobrunatnej w zaleznosci od partii produkcyjne;j.

Gestosé w 20°C 1,15 + 0,02 g/cm?
Lepkos¢ w 20°C 355+ 50 mPa-s
SKEADNIK ISO

Mieszanina aromatycznych poliizocyjaniandéw, gtéwnie diizocyjanianu difenylometanu.
Ciecz o barwie brunatnej, bez zawiesin.

Gesto$¢ w 20°C 1,22 +0,02 g/cm?

Lepkos¢ w 20°C 350 + 100 mPas
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SEKCJA 4: CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Czasy reakcji' oraz gesto$¢ pozorna rdzenia’? mierzone byty w warunkach laboratoryjnych
(w temp. 20°C).

Czas startu? 3 +1sek.
Czas zelowania? 7 + 3 sek.
Czas suchego lica? 9 + 4 sek.
Gestos¢ pozorna rdzenia 35+ 2 kg/m3

SEKCJA 5: ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA

Zalecenia oparto na doswiadczeniach w natrysku maszyng Graco Reaktor H-XP3 z pistoletem
PROBLER P2 ELITE (komora mieszania 01)

Objetosciowy stosunek sktadnikéw POLY : I1SO 100: 100
Nastawy temperatur na maszynie:

- Temperatura grzania POLY : ISO 35-50°C

- Grzanie wezy 35-50°C

- Cisnienie sktadnikéw: 70-100 bar (1015-1450 psi)
Temperatura sktadnikow w beczkach: 15-30°C
Temperatura otoczenia: 10-35°C
Zalecana temperatura podtoza: 15-50°C
Wilgotnos¢ wzgledna otoczenia: 70%
Wilgotnos¢ podtoza porowatego: do 15%
Wilgotnos¢ podtoza nieporowatego: 0%

Powierzchnie izolowane powinny byé wczesniej przygotowane. Nie powinny zawieraé pytu, oleju,
luznych fragmentow oraz innych srodkdow mogacych zmniejszy¢ przyczepnosc¢ piany.

Przed wykonaniem natrysku nalezy starannie zabezpieczy¢ powierzchnie sgsiadujgcych obiektéw,
okien, drzwi, podtdg, mebli itp., aby unikngé przypadkowego zabrudzenia podczas natrysku —nalezy
pamietac, ze natrys$nieta pianka ma bardzo dobrg przyczepnosc i moze byc¢ trudna do pdzniejszego
usuniecia z niepozadanych miejsc.

1Czasy reakcji mierzone s3 od rozpoczecia mieszania. Czas startu — do momentu rozpoczecia wzrostu mieszaniny. Czas zelowania
— do momentu wyciggania zzelowanych wtékien z pianki. Czas suchego lica — do momentu, gdy powierzchnia pianki nie klei sie
przy dotknieciu.

2Gestos¢ pozorng rdzenia oznaczono jako iloraz masy pianki w kubku do objetosci kubka tj. 660 cm3.
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Nastawa cisnienia dla Sktadnika POLY oraz dla Sktadnika ISO powinna by¢ jednakowa.

W celu uzyskania najlepszych parametrow izolacji, wszystkie warstwy izolacji powinny by¢
wykonane w ciggu jednego dnia. Jedli piana jest narazona na bezposrednie dziatanie
promieniowania UV (np. $wiatto stoneczne) nalezy odpowiednio jg zabezpieczyc.

WAZNE: Nie nalezy przekraczaé zalecanej grubosci warstw — maksymalna grubosé to 35 mm.

Przy przetwarzaniu systemu nalezy uwzgledni¢ wskazéwki i informacje zawarte w Kartach
Charakterystyk obu sktadnikow.

SEKCJA 6: WEASNOSCI NATRYSNIETEJ PIANKI

Zalecenia oparto na doswiadczeniach w natrysku maszynqg Graco Reaktor H-XP3 z pistoletem
PROBLER P2 ELITE (komora mieszania 01).

Gestos¢ pozorna rdzenia: >34 kg/m3 PN-EN 1602:2013-07
Klasyfikacja ogniowa: E PN-EN 13501-1+A1:2010
Krotkotrwata nasigkliwo$é wodg
przy czeSciowym zanurzeniu, Wp <0,11 kg/m? PN-EN 1609:2013
Poczatkowy wspodtczynnik przewodnosci
cieplnej: PN-EN 12667:2002
Amean,i 0,021 W/(mK)
Ago, 90 0,022 W/(m-K)
Wartos¢ starzeniowa, Ap dla grubosci: PN-EN 12667:2002
Jedna oktadzina szczelna dyfuzyjnie
dnv <40 mm 0,028 W/(m-K)
40 mm < dn <60 mm 0,027 W/(m-K)
dn 260 mm 0,026 W/(m-K)

Naprezenie sciskajgce przy 10%

odksztatceniu wzglednym, o10 2 150 kPa PN-EN 826:2013-07
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego
pary wodnej, b 35-50 PN-EN 12086:2013-07
Stabilnos¢ temperaturowa: PN-EN 1604:2013-07
70°C, 90% RH, po 48 h d<4%
sz2<4%
g<1%
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-30°C, po 48 h d<2%
s2<2%
g<0,5%

Przyczepnos¢ pianki
prostopadle do podtoza > 300 kPa PN-EN 1607:2013-07

Zawarto$¢ komérek zamknietych >90% PN-EN ISO 4590:2005

Petne wtasnosci mechaniczne pianka uzyskuje po sezonowaniu trwajgcym 24 godziny.

Przy przetwarzaniu systemu nalezy uwzgledni¢ wskazéwki i informacje zawarte w Kartach
Charakterystyk obu sktadnikow.

SEKCJA 7: OPAKOWANIA

Beczki metalowe o pojemnosci 200 dm?3, kontener IBC o pojemnosci 1000 dm?3.
Na zyczenie odbiorcy system mozemy dostarcza¢ w innych ilosciach i opakowaniach.

SEKCJA 8: ZALECANE WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Suche pomieszczenia o temperaturze 15-25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci oraz
bezposrednim nastonecznieniem. Skfadniki systemu powinny by¢ przechowywane w szczelnie
zamknietych opakowaniach. Czas trwatosci w oryginalnie zamknietych opakowaniach producenta,
magazynowanych w zalecanych warunkach, wynosi 3 MIESIACE od daty produkgcji.

SEKCJA 9: INFORMACIJE DODATKOWE

Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej opierajg sie na wynikach naszych badan
laboratoryjnych oraz na doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig gwarancji wfasciwosci
finalnego wyrobu gotowego. Wyniki uzyskane mogg odbiega¢ od podanych w przypadku
stosowania produktu w warunkach innych niz zatozone. Dlatego zalecamy przeprowadzenie
wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci produktu do danej aplikacji.

WAZNE: Chetnie udzielamy pomocy technicznej i merytorycznej przy wdrazaniu oraz stosowaniu systemu
poliuretanowego EKOPRODUR S0329. Jednoczesnie gdy zaistnieje taka koniecznos¢ pomagamy
w dostosowaniu i doborze istotnych parametrow. We wszystkich sprawach zwigzanych z zakupem
i stosowaniem systemu poliuretanowego EKOPRODUR S0329 zachecamy do bezposredniego kontaktu
Z przedstawicielem techniczno-handlowym lub piszqc na prodex@pcc.eu .
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