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Poliuretan Spray Isocianato

S-303 HFO H

OPIS

Dwuskfadnikowy system poliuretanowe (poliol i izocyjanian) formutowany w celu
uzyskania pianki o strukturze zamknietych komérek do aplikacji metodg natrysku ,na miejscu”

w celu zapewnienia izolacji termicznej.
Poliuretan Spray S$-303 HFO zostat stworzony przy wykorzystaniu 4. generacji
Srodkow spieniajgcych, ktére nie niszczg warstwy ozonowe;.

SKLADNIKI

SKLADNIK A: Poliuretan Spray S-303 HFO
Mieszanina polioli zawierajaca katalizatory, uniepalniacze i srodki spieniajgce.
(zawierajace HFO)

SKLADNIK B: Isocianato H
Polimeryczny MDI (diizocyjanian difenylometanu)

ZASTOSOWANIE

System Poliuretan Spray aplikuje sie wysokocisnieniowym urzgdzeniem natryskowym posiadajgcym
mozliwosé podgrzewania komponentéw. Oba sktadniki sg zmieszane w stosunku 1:1 objetosciowo. Produkt o
gestosci 35 do 45 g/l zapewnia doskonalg izolacje termiczng elementéw konstrukcyjnych budynkéw, domoéw
($cian dziatowych), budynkéw przemystowych, zabudowan gospodarczych itp.

Zalety w zastosowaniu:

= Catkowite wyeliminowanie mostkow termicznych. Izolacja nie posiada spoin, ani peknieé, poniewaz jest to
izolacja ciggta.

= Dobra przyczepnosé¢ do podtoza. Do montazu nie sg potrzebne zadne kleje.

=  Mozliwo$¢ wykonania izolacji i hydroizolacji w jednym procesie. Cecha ta wynika z zamknietej i
wodoszczelnej struktury komorkowej, a takze z technologii aplikacji w technologii ciggtej, co oznacza, ze
nie powstajg zadne potgczenia.

= Mobilnos¢. Mozliwe jest szybkie dotarcie do kazdego miejsca bez koniecznosci transportu lub
przechowywania produktéw o duzych gabarytach, takich jak inne materiaty izolacyjne.

= Uszczelnienie szczelinowe do zapewnienia wysokiej izolacji akustycznej i pochtaniania dzwieku.

=  Zwiekszenie powierzchni mieszkalnej w porownaniu z innymi materiatami izolacyjnymi.

WARUNKI APLIKACJI

Do przygotowania i stosowania systemu Poliuretan® Spray, nalezy uwzgledni¢ przepisy ATEPA
dotyczace stosowania materiatow izolacyjnych. (www.aisla.org).

Kawitacja pomp mogg spowodowaé zaburzenie stosunku mieszaniny poliolu/izocyjanianu, wytwarzajac
piane o niskiej jakosci. Aby tego unikngc¢, dostawcy sprzetu zalecajg stosowanie oddzielnych pomp.

Powierzchnia, na ktérg natryskiwana jest pianka musi byé czysta, sucha oraz wolna od kurzu i tluszczu,
aby zapewni¢ dobrg przyczepnos¢ pianki do podioza. Jezeli podioze jest z metalu, musi by¢ réwniez wolne od
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tlenkéw i rdzy. Zaleca sie zastosowanie odpowiedniego podkfadu gwarantujgcego dobrg przyczepnos¢ na
podtozach metalowych oraz minimalng gesto$¢ nanoszenia 37 kg/m3.

Wydajnos$¢ pianki zalezy od wielu czynnikéw, ktére wymieniono ponizej:

= Warunki atmosferyczne: temperatura i wilgotnos¢é atmosfery oraz powierzchni podtoza, a takze
inne czynniki Srodowiskowe (wiatr itp.)

=  Ustawienie parametréw maszyny dozujgcej, odpowiednie proporcje.

=  Typ aplikacji: powierzchnie pionowe, poziome, dachy.

=  Sposob nakladania: grubosé warstwy, naktadanie lakieru.

INSTRUKCJE OGOLNE

Grubos¢ powtoki mozna w petni kontrolowac i modyfikowac poprzez zmiane predkosci natrysku i/lub
komory mieszania pistoletu. Grubo$¢ musi wynosi¢ od 10 do 20 mm.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze wydajnosc¢ pianki jest tym wieksza, im mniejsza jest liczba warstw naktadanych na
te samg grubos¢. Nie nalezy jednak stosowaé grubosci powyzej 20 mm, w celu unikniecia tworzenia sie
pecherzy i problemow, ktére mogg wystapi¢ ze wzgledu na duzg reakcje egzotermiczna.

Na zimnych powierzchniach pierwsza warstwa reaguje dluzej i zazwyczaj nie nastepuje 100%

zwiekszenie objetosci. W takim przypadku pierwszg warstwg powinien byc¢ lakier stuzgcy do wytworzenia ciepta,
co powinno zapewni¢ wlasciwe spienienie drugiej warstwy na podgrzanej powierzchni.
Zalecana temperatura w przewodach i podgrzewaczach wstepnych wynosi od +25°C do +50°C, w zaleznosci
od warunkow atmosferycznych, a cisnienie robocze powinno by¢ na poziomie 800-1800 psi. Minimalna
zalecana temperatura podtoza podczas natryskiwania wynosi +5°C. W celu utrzymania tych warunkéw aplikacji
(temperatura i ciSnienie) temperatura sktadnikow musi by¢ utrzymywana w zakresie od +15°C do +30°C.

W niektérych niekorzystnych warunkach atmosferycznych (zimne podtoze, niska temperatura, wysoka
wilgotnosc itp.) wskazane i zatwierdzone jest dodanie okoto 1% do 2% aktywatora Activator 7014 do poliolu (w
takim przypadku beczka musi zosta¢ mechanicznie wymieszana w celu zapewnienia odpowiedniej
jednorodno$ci mieszaniny).

* (zmiany czasu kremowania (tc) i czasu zelowania (tg) w zaleznosci od dodanego % aktywatora podano w
dotaczonej grafice)

Dodanie dowolnego typu katalizatora innego niz katalizator zatwierdzony przez Synthesia Technology
nie jest ani zalecane, ani dozwolone, poniewaz moze to mie¢ wptyw na wiasciwosci pianki i powodowaé
zaktdcenia procesu.
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ZABEZPIECZENIE PIANKI

Sztywne pianki PUR stosowane na zewngtrz budynkéw nabierajg ciemniejszego koloru i stajg sie
kruche pod wptywem promieniowania UV. Dlatego wszystkie pianki, ktére majg by¢ stosowane w takich
warunkach, muszg by¢ zabezpieczone odpowiednig powtokg (akryl, kauczuk butylowy, winyl, asfalt, poliuretany
jednoskfadnikowe i dwuskfadnikowe itp.). Firma Synthesia Technology dostarcza powioke akrylowg (AQ 3300)
oraz dwusktadnikowe pianki uretanowe POLIURETAN® URESPRAY (System F-75 i F-100). Idealna powioka
spetnia nastepujgce wymagania:

a. Wiasciwosci fizyczne:
= Odpornos$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i chemicznych.
= Dobra wytrzymatos¢ na rozcigganie.
= Dobra przyczepno$¢ pianki.
= Qdpornos¢ na dziatanie promieniowania UV.

b. Sposdb naktadania:
= Szybkie schniecie.
= Mozliwos¢ zastosowania pistoletu natryskowego.

CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW

Charakterystyka Jednostka H S-303 HFO
Ciezar wtasciwy w 3
temp. 20°C g/cm 1,23 1,14
Lepkosc¢ cPs 150 - 250 (25°C) 300 - 500 (22°C)
Zawarto$¢ wolnych o
grup NCO s <0 82 )

SPECYFIKACJA SYSTEMU

Pomiaréw dokonano w naczyniu testowym w temperaturze 22°C i przy zachowaniu podanego stosunku
mieszaniny. Badanie przeprowadzono zgodnie z normg zakladowg (MAN-SO01), ktéra jest zgodna z
Zatacznikiem E produktu zgodnie z normg EN 14315-1

Stosunek mieszania A/ B: 100/100 (objetosciowo)
100/100 £ 4 (wagowo)

Charakterystyka Jednostka  S-303 HFO-W S-303 HFO-S

Czas
kremowania S 3t1 3t1
Czas zelowania s 612 712
Czas suchej s 8+3 8+3
powierzchni
Gesto$é pozorna g/l 33+3 33+3
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CHARAKTERYSTYKA PIANKI

Charakterystyka Jednostka S-303 HFO
Gestos$¢ pozorna catkowita (2) EN 1602 kg/m3 35-45
Zawarto$¢ komorek zamknietych ISO-4590 % 290
Opor cieplny oraz EN 12667 Patrz tabela
wspotczynnik przewodzenia ciepta EN 12939 wydajnosci
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie @) EN 826 kPa =150
Reakcja na ogien EN 13501-1 Euroklasa EM
Nasigkliwosé (Wp) EN 1609 kg/m? <0,2
Wspc')k_:zynnik oporu dyfuzyjnego pary EN 12086 _ >70
wodnej (J)

Stabilno$¢ wymiarowa ) EN 1604 % DS(TH)2

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle EN 1607 kPa > 100 (A3)
do powierzchni B

MWynik waznego badania dla kazdej zastosowanej grubosci (60 mm grubosci)
@ Poziom niedeklarowany

Tabela wydajnosci
Pianka do izolacji natryskowej CCC4. Dyfuzja przez odstonietg powierzchnie.

€p 25 30 35 40 45 50 55 60 65
A | 0028 | 0028 | 0028 | 0028 | 0028 | 0028 | 0028 | 0028 | 0028
Ro | 0,90 1,10 1,25 1,45 1,65 1,80 2,00 2,20 2,35
€p 70 75 80 85 20 95 100 105 110
Ao | 0028 | 0028 | 0026 | 0026 | 0026 | 0026 | 0026 | 0026 | 0026
Ro | 2,55 2,75 3,05 3,25 3,45 3,65 3,85 4,00 4,20
€p 115 120 125 130 135 140 145 150 155
A | 0026 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025
Ro | 4,40 4,80 5,00 5,20 5,40 5,60 5,80 6,00 6,20
€p 160 165 170 175 180 185 190 195 200
A | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025 | 0025

Ro | 6,40 6,60 6,80 7,00 7,20 7,40 7,60 7,80 8,00
e, Grubos¢ (mm)

A0 Deklarowana przewodno$¢ cieplna w wyniku starzenia (W/mK)

ro Poziom oporu cieplnego (m?K/W)
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ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Prawidtowe uzytkowanie systemu Poliuretan Spray nie stwarza istotnych zagrozen. Unikaé
zanieczyszczenia oczu i skory. Podczas przygotowywania i stosowania systemu nalezy przestrzegac instrukcji
zawartych w karcie charakterystyki.

DOSTAWA

Standardowo produkt dostarczany jest w bezzwrotnych stalowych beczkach o pojemnosci 220 litrow
(sktadnik A w beczkach niebieskich i sktadnik B w czarnych).

ZALECENIA DOTYCZACE PRZECHOWYWANIA

BARDZO WAZNE: Komponenty systemu Poliuretan Spray S-303 HFO sg wrazliwe na wilgoé i muszg
by¢ przechowywane w hermetycznie zamknietych beczkach lub pojemnikach. Temperatura magazynowania
musi by¢ utrzymywana w zakresie od +5 do +35°C. Nizsza temperatura znacznie zwieksza lepkosé poliolu,
utrudniajac jego aplikacje oraz moze powodowacl krystalizacje izocyjanianu. Wyzsze temperatury moga
powodowaé zmiany w poliolu, straty srodka porotwérczego, wieksze zuzycie produktu oraz pecznienie beczki,
a takze niekontrolowane pienienie w momencie witozenia dyszy pompy do beczki. W celu unikniecia
niekontrolowanego pienienia sie produktu, przed uzyciem zaleca sie odstawienie beczek na pewien czas w
przewiewne miejsce.

W przypadku, gdy beczki sg dostarczane z biatymi plastikowymi pokrywami, nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosé podczas obchodzenia sie z tymi pokrywami, poniewaz sg one bardziej delikatne niz
zamkniecia metalowe i moga ulec deformacji.

Aby zachowaé wyzej wymienione wlasciwosci systemu, beczki powinny byé hermetycznie
zamkniete, gdy nie sg uzywane.

Przy prawidtowym magazynowaniu okres przydatno$ci produktu wynosi 4 miesigce dla S-303 HFO i 9
miesiecy dla sktadnika B (izocyjanianu).
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Poliuretan Spray
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ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH

ZALACZNIK: PROBLEMY PODCZAS APLIKACJI

Data wydania: Wrzesien 2019 .

Isocianato
H

Nasz dziat obstugi techniczno-handlowej zapewni Panstwu pomoc w razie jakichkolwiek pytan
dotyczacych przygotowania niniejszego produktu. Ponizej opisano jednak niektore problemy, ktére mogg

pojawi¢ sie w trakcie tego procesu.

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nierébwnomierne rozpylanie.

Natrysk z kolorowymi smugami.

Iglica gtowicy natryskowej
nieprawidtowo wyregulowana lub
brudna komora mieszalnika.

Zte mieszanie z uwagi na
niedroznos¢ w podawaniu
komponentéw lub rézng lepkosé.

Wyregulowaé potozenie.
Wyczy$ci¢ komore mieszalnika.

Sprawdzi¢ cisnienie, udroznié.
Wyregulowaé i podwyzszy¢
temperature.

Stabe rozpylanie.

Zbyt duza atomizacja i pojawianie
sie mgty podczas rozpylania.

Wysoka lepkos¢ sktadnikow. Niska
temperatura otoczenia.

Zbyt duzo powietrza w gtowicy
natryskowej pistoletu. Nadmierne
ciSnienie mieszania.

Podwyzszy¢ temperature i
cisnienie.

Zmniejszy¢ przeptyw powietrza.
Obnizy¢ nieznacznie cisnienie.

Materiat pézno reaguje, odpada.

Materiat zbyt szybko reaguje,
nierownomierne wykonczenie i
mgta natryskowa.

Zimna powierzchnia.

Zbyt wysokie cisnienie.

Zwiekszy¢ ogrzewanie wezy.

Obnizy¢ cisnienie powietrza w
pistolecie i ciSnienie mieszaniny.

Materiat dociera na powierzchnie
w postaci granulatu, powodujgc
niedroznosc pistoletu.

Tworzenie sie pecherzy.

Zbyt wysoka temperatura.

Grubo$¢ powtoki powyzej 20 mm.

Zmniejszy¢ ogrzewanie wezy.

Naktadac ciefsze warstwy.
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